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Az europai iranyelvek valtozasainak kévetkezményei
lehetnek a termékekben On &ltal hasznalt
anyagokra, illetve az On éltal végrehajtott
munkafolyamatokra nézve. Kiilonésen igaz ez az
elektromos és elektronikai termékek (RoHS) és a
személygépkocsik gyartasara (ELV).

A FABORY az ujfajta kotéelemek olyan széles
valasztékat kinalja, amelyeket On biztonsaggal
alkalmazhat, s amelyek eleget tesznek a tamasztott
kévetelményeknek. Kétéelem Mestereink
(Masters in Fasteners) szivesen allnak tigyfeleink
rendelkezésére.




Iranyelvek

Az Eurdpai Unié 2002/95/EK iranyelve (RoHS) egyes veszélyes anyagok elektromos és elektronikus
berendezésekben vald alkalmazasara vonatkozik. Ez az irdnyelv 2006. julius 1-jétdl hatalyos.

Az Eurépai Unié 2000/53/EK jeli iranyelve (ELV) egyes veszélyes anyagok személyautokban valo
alkalmazasanak tilalmara vonatkozik. Ez az iranyelv 2007 julius 1-jétdl hatalyos.

Az Eurdpai Unio 2002/96/EK jelii iranyelve (WEEE) az elektromos és elektronikus berendezésekbdl
szarmazo hulladékok megeldzésére vonatkozik. Ez az irdnyelv tobbek kozott meghatarozza, hogy mely
alkalmazasok tartoznak a RoHS hatélya ala. Ez az iranyelv 2006. julius 1-jétél hatalyos.

Ezekkel az irdnyelvekkel az Eurdpai Unid korlatozni kivanja tobbek kozott az 6lom, kadmium, higany, a
hat vegyértékU krom, a polibrémozott bifenilek (PBB) és a polibrémozott difenil-éter (PBDE) hasznalatat
ezeken a specifikus gyartasi terlileteken. Noha ezek az irdnyelvek az emlitett alkalmazasi teriletekre
korlatozodnak, az ipar egyéb szegmenseiben is érezheté a kornyezetbarat anyagok alkalmazasanak
terjedése.

Kovetkezmények a kétéelemekre nézve

A kotéelemekkel kapcsolatban kilonésen a hat vegyértékl krom
hasznalatara vonatkozé korlatozas jelentds. Az acélbol készult
kotéelemeket ugyanis legtobbszor korrdzidalld véddbevonattal latjak el.
Ennek a gyakran passzivalo réteggel kiegészitett véddébevonatnak az
alapvet6 eleme szinte minden esetben a cink.

A passzivalo réteg fontos eleme lehet a hat vegyértéki értékl krom
(Crb+), amely noveli a korrozidéllésagot, raadasul ugynevezett onvisszaallitd
képességénél fogva csokkenti a kisebb sériléseknek a korrdzidalldsagra
gyakorolt hatasat.

Az Iranyelvek szigorian meghatarozzék a Cré* felhasznaldsanak mértékét.
A homogén termékben (azaz a fellileti bevonatban) a Cré* maximalisan
megengedett mértéke 0,1%. Ennek mérési és meghatarozasi modijat az
EN 15205 szamu eurdpai szabvany rogziti (amely felvaltja a DIN 50993-1
szamu szabvanyt).

Ennek koszonhetéen az olyan Cré+-t tartalmazo véddbevonatok, mint
példaul a klasszikus sarga, fekete vagy zold passzivalasu cink nem
alkalmazhatdk tobbé elektromos/elektronikus berendezésekben, illetve
személyautdkban, mint ahogy olyan kromtartalmu cinklamellas bevonatok
sem, mint pl. a Dacromet.

A fehérre vagy kékre passzivalt bevonatok alapja legtobbszor a Cré+
(hdrom vegyértékl krém) s ezek hat vegyérték( kromot is tartalmaznak
a kimutatasi hatarérték alatti mennyiségben. A fehérre, illetve kékre
passzivalt bevonatok tehat eleget tesznek az ELV és RoHS iranyelveknek.

A RoHS és ELV iranyelveknek valo megfelelés

A cinklamellas bevonatokra vonatkozoé eurdpai iranyelveken kivil nem rogzitettek még olyan normékat, amelyek
a hat vegyértékl krémtdl mentes, rogzitéelemeknél alkalmazhato6 korrozidalld véddbevonatokra vonatkoznak. A
FABORY szabvanyos termékvalasztékanak részét képezik azok a kotéelemek, melyeknek tulajdonségait az alabbi
tablazatok mutatjak be. Ezek a termékek, az EN 15205 szamu vizsgalati kovetelménynek megfeleléen, eleget
tesznek az ELV és RoHS iranyelveknek.

Acél
Alapanyag Rozsdaallo acél

Szinesfém

Bevonat nélkl

Elektrolitikus horganyzas — fehér vagy kek passzivalasu

Feliileti bevonat Elektrolitikus horganyzas - fehér vagy kék passzivalasu Cré* mentes topcoattal vagy zarobevonattal
Mechanikus horganyzas - fehér vagy kék passzivalast

Kromatmentes cinklamellas (flZnnc)

ISO 4042 : 1999 Kotéelemek — Galvanbevonatok

Referenciaszabvany | 1SO 12683 : 2005 Mechanikusan felvitt horganybevonatok

ISO 10683 : 2000 Nem-elektrolitikusan felhordott cinkréteges bevonatok

Ezeken kiviil léteznek még olyan alternativ bevonatok, melyek csak korlatozott mértékben érhetdk el a vasarlas mennyiségétél és a
kétéelem tipusatol fiiggden. Ezek kézll a legfontosabbakat mutatja be az alabbi tablazat, a fent emlitett véddbevonatokkal egyditt.
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Cr6+ mentes bevonatok korroziéallésaga

Az aldbbi tablazatok kilonb6zéd RoHS/ELV-konform bevonatok szabvanyos korrozidtesztben (sépermet teszt) mért
korrézidallosagat mutatjak be. A szamok a nemzetkdzi vallalatok tapasztalatain alapulnak, és érdesitett fellletl termékekre,
szerelvényekre érvényesek, hdkezelés nélkul. Az értékek nem kotelezé érvénylek.

1. tablazat: Elektrolitikusan felhordott védébevonatok

Sopermet teszt Sopermet teszt
- . . . 1S0 9227 IS0 9227
Védébevonat Szin Réteg-vastagsag (DIN 50021) (DIN 50021)
Fehér korrozio Verés korrozio
(pm) (6ra) (6ra)
Crb+ tartalmu referenciabevonat
Horganyzott - sargara passzivalt séraa 5 48 72
(IS0 4042 szerint] ¢ 8 7 120
Cr6+ mentes bevonatok =ze
Horganyzott - fehérre passzivalt L, 5 12 36
(ISO 4042 szerint) eztstszind 8 24 72
Horganyzott - fehérre passzivalt matt vagy fényes 5 72 96
Zarbevonattal vagy topcoattal eziistszin(i 8 72 120
B L matt vagy 5 48 72
Horganyzott - vastag passzivalasu fanyes-sziirke 2 - 170
Horganyzott - vastag passzivalast matt vagy 5 %6 168
Zar6bevonattal vagy topcoattal fenyes-sziirke 8 96 240
— _ , o A matt Vagy 5 24 48
Cink-vas - feketére passzivalt fanyes-fekete s o =
e - matt vagy 5 24 360
Cink-nikkel - feketére passzivalt fanyesekete 2 pn 150
e - matt vagy fényes 5 120 360
Cink-nikkel - atlatszoan passzivalt eziistszini 5 = 500

Megjegyzések: - A zardbevonattal illetve topcoattal ellatott véddbevonatok elektromos vezeté képessége valamivel kisebb.
- A védobevonat tipusatol fliggden a surlddasi egyitthatd enyhén valtozhat.
- 320 HV keménységi érték felett (pl. 10.9 szilardsagi csoport) az eletrolitikusan felvitt védébevonatok
esetén hidrogénridegedés alakulhat ki.
- Szlkség esetén a FABORY specialis, még magasabb korrézioallosagu védbébevonatokkal tud szolgéalni.
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2. tablazat: Nem elektrolitikusan felhordott védébevonatok

.. . Sopermet teszt
Védébevonat Szin M";'a"s't‘;ms’a,e"’g' 1S0 9227 (DIN 50021)
9529. Vérés korrézio
(um) (6ra)
Crb+ tartalmu referencia feliilet
Kromattartalmd (Cré) cinklamellas matt sziirke 5 480
bevonat integralt kendanyaggal 8 720
Crb+ mentes bevonat ‘=Rce
Mechanikus horganyzas, matt sziirke 5 36
fehérre vagy kékre passzivalt 8 72
Krométmentes cinklamellas bevonat matt sziirke 6-10 600"
integralt kendanyaggal 8-12 720*

* Az EN ISO 10683 szabvany alapjan a Sopermet teszt-eredményei alacsonyab értékeket mutatnak:
240, a 480 orahoz képest. A FABORY rendkivil magas korrozioallosagu cinklamellas véddrétegeket alkalmaz.

Megjegyzések: - A mechanikus horganyzast kizarélag nagy szilardsagu (>320 HV), kis elemeknél
alkalmazzék a hidrogénridegedés veszélyének csokkentése érdekében.

- A cinklamellas bevonatok korrozidéllésagi értékei szabvany szerintiek. Az alkalmazott
terméktdl figgden az értékek javithatok.

- A cinklamellas bevonatok elektromos vezetéképessége valamivel alacsonyabb, mint
az elektrolitikus bevonatoké.

- A cinklamellas bevonatok szokédsos gyartasi technoldgidja miatt a rétegvastagsag
helyenként nagyobb lehet. Emiatt — féleg kis atmérdjd csavarmeneteknél —
eléfordulhat a megengedett hatarérték csekély tullépése.

- A cinklamellas véddrétegek nemcsak magas korrézidallosaguak, de nagy keménységi
termékeknél is alkalmazhatok. A hidrogénridegedés veszélye ezaltal szinte egyaltalan
nem all fenn.

- Az EN ISO 10683 szerint a krommentes, cinklamellads bevonat kddja: flZnnc (flake Zinc
no chrome).

Szerelési eléirasok

Ha On Uj bevonatot vélaszt, tisztaban kell lennie azzal, hogy ez nem csupan a
korrézidallésagot, hanem a surlodasi egyltthatot is megvaltoztathatja. A kotéelemek és
a befeszitett elemek surlodasi egyltthatoja egyltt hatarozza meg az ideélis szoritéerd
elérése érdekében sziukséges forgatényomatékot.

A felsorolt bevonatok esetében, normal alkalmazasnal egy p = 0,12 kozépértéki
surlédasi egyltthatobol indulhat ki. gy a VDI 2230 irdnyelvnek megfeleléen maximalis
forgatényomaték érhetd el (lasd a FABORY Kotéstechnoldgiai kézikonyvét, melyet
kérésre megkdildink).

Ha On kéri, a FABORY Kétéstechnikai Kompetenciakdzpontja (Fastener Competence
Centre) specidlis eszkdzokkel meghatarozza a kritikusnak itélt kotések optimalis
forgatonyomatékat.
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FAB] FAB]
B18.2.31M Menetek Anyag Osztaly Meéretek, tol-ig Csoportkod
E25-112 M INTHPNC6 88 MB5x35 - M16x100 01225 Menetek Anyag Osztaly Méretek, tol-ig Csoportkéd
1555 M FLZNNCNC6  10.9 M6x30 - M24x200 04105 M INTHP-NC6 8.8 M4x16 - M16x90 01233
FAB FAB
4762
912
B18.3.1.M
E25-125 DIN  934(1987) Menetek Anyag Osztaly Meéretek, tol-ig Csoportkaod
4168-1 Menetek Anyag Osztaly Méretek, tol-ig Csoportkod NF E25-401 M FLZNNC-NC6 10l M6 - M30 04125
1241 M FLZNNCNC6 129 M3x6 - M24x140 07025 NEN 1560 M ZNTHP-NC6 8l M4 - M20 013256
FAB]
Menetek Anyag Méretek, tol-ig Csoportkod
Menetek Anyag Osztaly Meéretek, tol-ig Csoportkod M ZNTHP-NC6 4 PO 20-6 PO 55 69102
M FLZNNCNC6 100 M5x10 - M16x70 04405 M ZNTHP-NC6 3P0 15-12 PO 100 69125
FAB FAB
Menetek Anyag Méretek, tol-ig Csoportkod Menetek Anyag Meéretek, tol-ig Csoportkod
M ZNTHP-NC6 5P0 20-10 PO 45 69115 M ZNTHP-NC6 4P0O30-10PO 35 69124
Révidités Bevonat
ZNTHP-NC6 Galvanizalt vastag Cr** passzivalas
ZNTC-NC6 Galvanizalt felso bevonattal
ZNFEBP-NC6 Cink vas, Cr®* mentes fekete passzivalt
ZNNIBP-NC6 Cink-nikkel, Cr®* mentes fekete passzivalt
FLZNNC-NC6 Cink pehely Cr®* mentes ISO 10683
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FAB] FAB]

Menetek Anyag Méretek, tol-ig Csoportkod Menetek Anyag Meéretek, tol-ig Csoportkod

M ZNTHP-NC6 4F030-10FO 35 69422 M ZNTHP-NC6 3PB 15-10 PB 60 69165
FAB FAB

Menetek Anyag Méretek, tol-ig Csoportkod Menetek Anyag Méretek, tol-ig Csoportkod

M ZNTHP-NC6 3FB30-10FB 40 69185 M ZNTHP-NC6 3F030-12F0 105 69141
FAB] FAB]

Menetek Anyag Méretek, tol-ig Csoportkod Menetek Anyag Méretek, tol-ig Csoportkod

M ZNTHP-NC6 4P0 20-10PO 35 69143 M ZNTHP-NC6 M3 - M8 69420
FAB,

=

Menetek Anyag Méretek, tol-ig Csoportkod

M ZNTHP-NC6 M4 - M8 69431
FAB]

Anyag Méretek, tol-ig Csoportkod

Ac Horg. M4x2015 - M8x3030 69993
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DIN 127B
IS0 7089 NF  E25-515
DIN 125-1A Anyag Méretek, tol-ig Csoportkod BS 4464 B Anyag Meéretek, tol-ig Csoportkod
NEN  2269A ZNTHP-NC6 M3 - M30 38081 NEN 1197B FLZNNC-NC6 M6 - M30 37024
Sy 22
Nord-Lock %2  Nord-Lock
Anyag Méretek, tol-ig Csoportkod
ZNTHP-NC6 M3 - M36 37953 Anyag Méretek, tol-ig Csoportkéd
Del pro M8 - M24 37980 ZNTHP-NC6 M6x13,5 - M16x30,7 37955
Schnorr Schnorr
Anyag Méretek, tol-ig Csoportkod Anyag Méretek, tol-ig Csoportkod
ZNTHP-NC6 M3 - M30 36411 ZNTHP-NC6 M5 - M30 36425
-
FAB,
Anyag Meéretek, tol-ig Csoportkod
NF E25-511 ZNTHP-NC6 M3 - M20 37282
FAB]
Anyag Méretek, tol-ig Csoportkéd
ZNTHP-NC6 M4 - M12 37265
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Cr6+ mentes kotoelemek

Feszito anker kiallo csavarral

Feszit6 anker hatlapfejii csavarral

"
"f__ ¥
T JE ]
L L
Ly Ly il L1
k Anyag Méretek, tol-ig Csoportkod Menetek Anyag Méretek, tol-ig Csoportkod
M Ac Horg. 6X6X30 - 16X160X100 09025 M Ac Horg. 6x50x40 - 12x120x80 09415
Feszitd anker szemescsavarral Feszité anker
FAB| ) FAB]
== l
= e
|2 —-— —nnnlln 5 q
}'E': == AT |
S [ 1
hT ¢ .
in] P L |
M k Anyag Meéretek, tol-ig Csoportkod k Anyag Meéretek, tol-ig Csoportkod
M Ac Horg. M6x40 - M10x60 09315 NEN =2316 M Ac Horg. 6x40 - 12x80 09515
Domborii fejii huzoszegecs, BULB Zart domborii fejii huzészegecs
FAB| Fetiony
k s k s
NS =
5 CMEEgE: o Egg
’I.L..‘ L
Anyag Méretek, tol-ig Csoportkod Anyag Méretek, tol-ig Csoportkod
Ac Horg. / Ac Horg. 4,8x11,5mm - 6,4x20mm 32635 Ac Horg. / Ac Horg. 3,2x10mm - 4,8x16mm 33695
Békazar Akaszto békazarhoz
T LS == garm
Anyag Meéretek, tol-ig Csoportkod Anyag Meéretek, tol-ig Csoportkod
Ac Horg. 2.00.00.04/6 - 2.45.00.08/6 62255 Ac Horg. NR2.00.00.30/6 - NR2.43.00.30/6 62265

Rugotarto keretek

p:

>

Anyag
ZNTHP-NC6

Méretek, tol-ig
08-16

Csoportkod
62308
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FAB] FAB]
Menetek Anyag Méretek, tol-ig Csoportkod Menetek Anyag Méretek, tol-ig Csoportkod
M Ac Horg. 10/10 M4x10 - 100/60 M16x41 57770 M Ac Horg. 10/10 M4x10/5 - 100/60 M16x41/16 57771
FAB FAB
Menetek Anyag Méretek, tol-ig Csoportkod Menetek Anyag Méretek, tol-ig Csoportkod
M Ac Horg. 10/10 M4x5 - 100/60 M16x16 57780 M Ac Horg. D10/10 M4x10 - D100/40 M16x41 57779
@ FAB ABA
Menetek Anyag Méretek, tol-ig Csoportkod Anyag Méretek, tol-ig Csoportkod
M Ac Horg. 75R - 250R 57805 ZNTHP-NC6 10/12 - 16/18 43072
ABA FAB
Anyag Méretek, tol-ig Csoportkod Menetek Anyag Meéretek, tol-ig Csoportkod
ZNTHP-NC6 5/7 - 43/46 43073 ST Ac Horg. 4,8x16 - 6,5x25 72045
=2 FAB| FAB|
, )
Menetek Anyag Méretek, tol-ig Csoportkod Menetek Anyag Méretek, tol-ig Csoportkod
M Ac Horg. M4 - M10 72350 ST Ac Horg. M5 - M8 72340
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© Copyright FABORY Group of companies.

No part of any catalogues, diskettes, cd-roms, brochures, tables or technical information
supplied, may be copied or duplicated for any purpose whatsoever without our express
permission. No rights may be derived from any omissions or inaccurate information.
The (technical) data have been compiled with the greatest care and to the best of our
ability; however no liability is accepted and the right to make changes is reserved.




