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™ Brusné a rezaci kotouce
- "= Brusne a rezacie kotué
== Csjsz0l6- és darabol6
- ™= Tarcze szlifujace i tngc
¥ Discuri abrazive

Diamantové kotoude .\
“_ Diamantové nastroje
= Gyémant szersza
®™ Tarcze diamentowe

¥ Discuri diamantate
-
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Materidl Ocelové/ocelolitina Nerezavéjici ocel Kémen, beton Litina Nezelezné kovy Plasty, laky, natéry Armovany beton Keramika, dlazdice
Materidl Ocel/oceloliatina Nehrdzavejlica ocel Kameri, beton Liatina Nezelezné kovy Plasty, laky, natery Armovany beton Keramika, dlazdice
Megjegyzés Acél/acélontvény Rozsdamentes acél Kd, beton Ontvény Nemvas fémek Ml’jany?egsotléklakkok, Vasbeton Kerémia, csempe
Materiat Stal/stopy stali Stal nierdzewna Kamier beton Stopy Metale niezelazne ~ Tworzywa sztuczne, Beton zbrojony Materiaty ceramiczne,
Material Otel/material otelit Otel inoxidabil Piatra, beton Fonta Metale neferoase  Plastic, lacuri, vopsele Beton armat Ceramica, gresie
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REZACi KOTOUCE
REZACIE KOTUCE

DARABOLOTARCSAK
TARCZE DO CIECIA
DISCURI PANZE DE FERASTRAU CIRCULAR

STANDARD **

REZACI KOTOUCE | REZACIE KOTUCE | DARABOLOTARCSAK | TARCZE DO CIECIA | DISCURI ABRAZIVE
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Typ ¢. Tvar Rozmér Specifikace Ks/bal
Typ €. Forma Rozmery Specifikacia Ks/bal
Tipus sz. Alak Méretek Részletes leiras Db/csom.
Typ. Nr Ksztaft Rozmiary Specyfikacja Szt./opak.
Tip nr. Forma Dimensiuni Specificatii Buc/pachet
T6220.115.122 4 115x1,0x22,23 AB0-BF INOX 25
16220.115.182 41 115x1,6x22,23 A46-BF INOX 25
16221.115.272 4 115x2,5x22,23 A30-BF 25
16220.125.122 41 125x1,0x22,23 ABO-BF INOX 25
T6220.125.182 4 125x1,6x22,23 A46-BF INOX 25
16221.125.272 41 125x2,5x22,23 A30-BF 25
T6220.150.222 4 150x2,0x22,23 A30-BF INOX 25
16221.150.272 41 1560x2,5x22,23 A30-BF 25
16220.178.182 4 178x1,6x22,23 A46-BF INOX 25
16220.178.222 41 178x2,0x22,23 A30-BF INOX 25
16220.230.212 4 230x1,9x22,23 A46-BF INOX 25
16220.230.222 41 230x2,0x22,23 A30-BF INOX 25
T6222.230.322 4 230x2,5x22,23 A30-BF INOX 25
16221.230.322 41 230x3,0x22,23 A30-BF 25
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Material Ocelové materialy Nerezavéjici ocel Hlinik Mosaz/bronz Lité materialy Plasty Kamen
Materidl Ocelové materidly Nehrdzavejtica ocel Hlinik Mosadz/bronz Liate materialy Plasty Kameni
Megjegyzés Acél anyagok Rozsdamentes acél Aluminium Réz/bronz Ontvények Mdanyagok Ko
Materiat Materiaty stalowe Stal nierdzewna Aluminium Mosigdz/braz Stopy materiatow Tworzywa sztuczne Kamien
Material Materiale otelite Otel inoxidabil Aluminiu Alama/bronz Materiale turnate Plastic Piatra
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REZACI KOTOUCE | REZACIE KOTUCE | DARABOLOTARCSAK | TARCZE DO CIECIA | DISCURI ABRAZIVE

Typ €. Tvar Rozmér Specifikace Ks/bal
Typ €. Forma Rozmery Specifikacia Ks/bal
Tipus sz. Alak Méretek Részletes leiras Db/csom.
Typ. Nr Ksztaft Rozmiary Specyfikacja Szt./opak.
Tip nr. Forma Dimensiuni Specificatii Buc/pachet
T6185.115.122 41 115x1,0x22,23 AB0-BF INOX 25
T6186.115.182 41 115x1,6x22,23 A46-BF 25
T6180.115.272 41 115x2,5x22,23 A30-BF 25
T6185.125.122 41 125x1,0x22,23 ABO-BF INOX 25
T6186.125.182 41 125x1,6x22,23 A46-BF 25
T6180.125.272 41 125x2,5x22,23 A30-BF 25
T6180.150.272 41 150x2,5x22,23 A30-BF 25
T6180.178.322 41 178x83,0x22,23 A30-BF 25
T6181.230.322 41 230x3,0x22,23 C30-BF 25
T6180.230.322 4 230x3,0x22,23 A30-BF 25
T6183.125.272 42 125x2,5x22,23 A30-BF 25
T61838.178.322 42 178x83,0x22,23 A30-BF 25
T6183.230.322 42 230x3,0x22,23 A30-BF 25
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Material Ocelové materidly Nerezavéjici ocel Hlinik Mosaz/bronz Lité materidly Plasty Kamen
Material Qcelové materidly Nehrdzavejtica ocel Hlinik Mosadz/bronz Liate materidly Plasty Kameni
Megjegyzés Aceél anyagok Rozsdamentes acél Aluminium Réz/bronz Ontvények Mianyagok K6
Materiat Materiaty stalowe Stal nierdzewna Aluminium Mosiadz/braz Stopy materiatow Tworzywa sztuczne Kamien
Material Materiale ofelite Otel inoxidabil Aluminiu Alamd/bronz Materiale turnate Plastic Piatra
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BRUSNE KOTOUCE
BRUSNE KOTUCE
KOSZORU KORONGOK
TARCZE DO SZLIFOWANIA
DISCURI ABRAZIVE
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BRUSNE KOTOUCE | BRUSNE KOTUCE | CSISZOLOTARCSAK | TARCZE DO SZLIFOWANIA | DISCURI ABRAZIVE
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Typ ¢. Tvar Rozmér Specifikace Ks/bal
Typ €. Forma Rozmery Specifikacia Ks/bal
Tipus sz. Alak Méretek Részletes leiras Db/csom.
Typ. Nr Ksztatt Rozmiary Specyfikacja Szt./opak.
Tip nr. Forma Dimensiuni Specificatii Buc/pachet
16229.115.622 27 115x6x22,23 A24-BF 10
16228.115.622 27 115x6x22,23 A30-BF INOX 10
16228.125.622 27 125x6x22,23 A30-BF INOX 10
16229.125.622 27 125x6x22,23 A24-BF 10
T6229.150.622 27 150x6x22,23 A24-BF 10
16228.150.622 27 150x6x22,23 A30-BF INOX 10
16229.178.722 27 178x6x22,23 A24-BF 10
16228.178.622 27 178x6x22,23 A30-BF INOX 10
16228.230.622 27 230x6x22,23 A30-BF INOX 10
¢ (2 ¢ a e
Materidl Ocelové materidly Nerezavéjici ocel Hlinik Mosaz/bronz Lité materidly Plasty Kémen
Material QOcelové materidly Nehrdzavejtica ocel Hlinik Mosadz/bronz Liate materidly Plasty Kameni
Megjegyzés Acél anyagok Rozsdamentes acél Aluminium Réz/bronz Ontvények Mianyagok Ko
Materiat Materiaty stalowe Stal nierdzewna Aluminium Mosiadz/braz Stopy materiatow Tworzywa sztuczne Kamien
Material Materiale otelite Otel inoxidabil Aluminiu Alamd/bronz Materiale turnate Plastic Piatra
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BRUSNE KOTOUCE | BRUSNE KOTUCE | CSISZOLOTARCSAK | TARCZE DO SZLIFOWANIA | DISCURI ABRAZIVE

Typ €. Tvar Rozmér Specifikace Ks/bal
Typ €. Forma Rozmery Specifikacia Ks/bal
Tipus sz. Alak Meéretek Részletes leiras Db/csom.
Typ. Nr Ksztatt Rozmiary Specyfikacja Szt./opak.
Tip nr. Forma Dimensiuni Specificatii Buc/pachet
T6231.115.622 27 115x6x22,23 A30-BF 10
16231.125.622 27 125x6x22,23 A30-BF 10
T6130.125.622 27 125x6x22,23 A30-BF FASTCUT 10
16231.150.622 27 150x6x22,23 A30-BF 10
T6130.150.622 27 150x6x22,23 A30-BF FASTCUT 10
16231.178.622 27 178x6x22,23 A30-BF 10
T6231.230.622 27 230x6x22,23 A30-BF 10
T6130.230.622 27 230x6x22,23 A30-BF FASTCUT 10
e 7 € € e
Materidl Ocelové materidly Nerezavejici ocel Hlinik Mosaz/bronz Lité materidly Plasty Kamen
Materidl Ocelové materidly Nehrdzavejica ocel Hlinik Mosadz/bronz Liate materidly Plasty Kameni
Megjegyzés Acél anyagok Rozsdamentes acél Aluminium Réz/bronz Ontvények Manyagok Ko
Materiat Materiaty stalowe Stal nierdzewna Aluminium Mosigdz/braz Stopy materiatow Tworzywa sztuczne Kamien
Material Materiale otelite Otel inoxidabil Aluminiu Alama/bronz Materiale turnate Plastic Piatrd
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Mimoradné vhodné Dlouha Zivotnost v kombinaci s maximalnim feznym vykonem

Mimoriadne vhodné

DIhd Zivotnost v kombindcii s maximalnym reznym vykonom

‘ Kimondottan alkalmas Hosszu élettartam és maximalis vagasi teljesitmény kombindcidja

Zalecane Kombinacja dfugotrwatosci i maksymalnej wydajnosci tnacej.

Adecvat perfect Longevitate in combinatie cu randament maxim de tdiere

Vhodné Dlouha Zivotnost a dobry fezny vykon

Vhodné DIhd Zivotnost a dobry rezny vwkon
@ Alkalmas Hossz( élettartam és j6 vagasi teljesitmény

Mozliwe zastosowanie Diugotrwato$¢ i dobra wydajno$¢ tnaca.

Adecvat Longevitate si randament bun de tdiere

Omezena vhodnost Pri pouZiti vyluéné pro tyto materidly Ize oekdvat zkracenou Zivotnost nebo snizeny fezny vykon (pfehfivani)

Obmedzena vhodnost’ Pri pouZiti vylune na tieto materidly je mozné oakdvat skratent Zivotnost alebo znizeny rezny vykon (prehrievanie)
@ Részben alkalmas Kizardlag ilyen anyagok megmunkalasa esetén szamoljon lerovidiilt élettartammal vagy gyengébb vagasi teljesitménnyel (ttiimelegedés)

Przy wykorzystaniu wyfacznie do tych materiatéw mozna spodziewac sig krétkiego czasu zuzycia lub obnizonych wartosci tnacych (przegrzewanie).
La folosirea doar la aceste materiale va puteti astepta la longevitate redusd sau la randament de taiere scdzut (supraincalzirea)

Ograniczone zastosowanie
Adecvat limitat

Nevhodné PouZiti pro tyto materidly bude mit za nasledek bud extrémné vysoké opotiebent vrstvy nebo otupent a prehfivani vrstvy

Nevhodné Pouzitie na tieto materialy bude mat za nasledok bud' extrémne vysoké opotrebenie vrstvy, alebo otupenie a prehrievanie vrstvy
@ Nem alkalmas llyen anyagok megmunkalasa a vagéfeltilet rendkiviili elhasznalédasaval, tompulasaval vagy tilmelegedésével jar

Nie zalecane Uzycie do tych materiatow spowoduje badZ ekstremalnie wysokie zuzycie warstwy badz stepienie i przegrzewanie warstwy

Neadecvat Folosirea la aceste materiale va avea ca rezultat uzura extrem de apreciatd sau tocirea si supraincélzirea stratului
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DIAMANTOVE REZACi KOTOUCE
DIAMANTOVE REZACIE KOTUCE
GYEMANT DARABOLOTARCSAK
TARCZE DIAMENTOWE TNACE
DISCURI DIAMANTATE
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DIAMANTOVE REZACI KOTOUCE | DIAMANTOVE REZACIE KOTUCE | GYEMANT DARABOLOTARCSAK |

TARCZE DIAMENTOWE TNACE | DISCURI DIAMANTATE
Typ ¢. Tvar Rozmér Vyska segmentu Specifikace Ks/bal
Typ ¢. Forma Rozmery Vyska segmentu Specifikacia Ks/bal
Tipus sz. Alak Méretek A rész magassaga Részletes leiras Db/csom.
Typ. Nr Ksztatt Rozmiary Wysokos¢ segmentu Specyfikacja Szt./opak.
Tip nr. Forma Dimensiuni Indlpimea segmentului  Specificatii Buc/pachet
T6161.115.222 C3 115x2x22,23 7 DCC** 1
T6161.125.222 C3 125x2x22,23 7 DCC** 1
T6161.150.228 C3 150x2,6x22,23 9 DCC** 1
T6161.230.228 C3 230x2,6x22,23 9 DCC* 1
T6164.125.222 STS-D 125x20x22,23 — U 1

DIAMANTOVE REZACI KOTOUCE | DIAMANTOVE REZACIE KOTUCE | GYEMANT DARABOLOTARCSAK |

TARCZE DIAMENTOWE TNACE | DISCURI DIAMANTATE
Typ ¢. Tvar Rozmér Vyska segmentu Specifikace Ks/bal
Typ ¢. Forma Rozmery Vyska segmentu Specifikacia Ks/bal
Tipus sz. Alak Méretek A rész magassaga Részletes leiras Db/csom.
Typ. Nr Ksztatt Rozmiary Wysokos¢ segmentu Specyfikacja Szt./opak.
Tip nr. Forma Dimensiuni Indlpimea segmentului  Specificatii Buc/pachet
T6165.115.222 C3 115x2x22,23 7 DCU* 1
T6165.125.222 C3 125x2x22,23 7 DCU* 1
T6165.150.228 C3 150x2,6x22,23 9 DCU* 1
T6165.180.228 C3 180x2,6x22,23 9 DCU* 1
T6165.230.228 C3 230x2,6x22,23 9 DCU* 1
T6163.230.226 C3R 230x2,4x22,23 9 DCU*-FC 1
T6162.125.223 1A1R 125x1,6x22,23 7 DCT* 1
T6162.180.222 1A1R 180x2x22,23 9 DCT* 1

/‘ FABORY Brno, Ripskd 20a, Tel.: 844 145 145

“~—" FABORY Brno 2, Videriskd 153/119b, Tel.: 844 145 145

FABORY Ceské Budéjovice, Novohradska 36, Tel.: 844 11 55 66
FABORY Hradec Krdlové, Resslova 768, Tel.: 844 11 55 66

FABORY Kolin, Havlickova 884, Tel.: 844 11 55 66
FABORY Liberec, Partyzdnska 601/37, Tel.: 844 11 55 66
FABORY Olomouc, Nedvédova 4, Tel.: 844 145 145
FABORY Ostrava, Slovenska 1/1083, Tel.: 844 145 145
FABORY Plzeni, Republikdnska 2, Tel.: 844 11 55 66

FABORY Praha, U trati 38a, Tel.: 844 11 55 66
FABORY Prerov, Tovarni 2993/4, Tel.: 844 145 145
FABORY Zlin, ti: Tomdse Bati 5331, Tel.: 844 145 145

/ﬂ FABORY Bratislava, Pestovatelskd 10, Tel.: 02 43 63 73 87

~——" FABORY Kosice, Holubyho 12, Tel.: 055 728 7497
FABORY Poprad, Partizanska 688/9, Tel.: 052 7721 148
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~ FABORY Budapest, Véci (it 85, Tel.: 06 40 FABORY (06 40 322 679)

FABORY Budapest 2, Hunyadi Janos (it 3., Tel.: 06 40 FABORY (06 40 322 679)

FABORY Gydr, Lajta (it 34, Tel.: 06 40 FABORY (06 40 322 679)
FABORY Pécs, Koksz Utca 123, Tel.: 06 40 FABORY (06 40 322 679)
FABORY Szolnok, Tdszegi (it 47, Tel.: 06 40 FABORY (06 40 322 679)

FABORY Bydgoszcz, Krolowej Jadwigi 27, Tel.: +48 52 567 39 10
FABORY Gdansk, Grunwaldzka 345, Tel.: +48 587 853 103

FABORY Katowice, Stawowa 4, Sosnowiec, Tel.: +48 322 902 760
FABORY tddz, Szparagowa 4, Tel.: +48 42 290 96 00
FABORY Poznari, Lutycka 105, Tel.: +48 616 659 001
FABORY Warszawa, Radzymiriska 332, Zabki, Tel.: +48 223 517 240
FABORY Wroctaw, Al. Armii Krajowej 53, Tel.: +48 717 198 940

FABORY Brasov, Nicolae Titulescu Nr. 2, Tel.: +40 368 442 082

FABORY Cluj-Napoca, B-dul Muncii nr. 221, Tel.: +40 264 415 661
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